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Spindeltechnologie - malRgeschneidert

Die CYTEC Motorspindeln vom Typ CYSPEED um-
fassen in einem modularen Baukasten High Speed
Ausfiihrungen fiir die Bearbeitung von Aluminium,
Verbundwerkstoffen oder Kunststoff bis hin zu High
Torque-Ausfiihrungen fiir kraftvolle Guss- und Stahl-
bearbeitung.

CYSPEED Motorspindeln sind charakterisiert durch
eine besonders kompakte Bauform. Bei Integration
in Fraskopfe der Baureihen CYMILL und CYMILL HD
dichtet die Motorkiihlung direkt zum Kopfgehause ab
und spart damit wertvollen Bauraum und Gewicht.
Dies kommt der erreichbaren Dynamik der Maschinen
zugute, in denen die CYSPEED Spindeln eingesetzt
werden.

Durch Optimierung der Stromungsverhaltnisse verfii-
gen moderne CYSPEED Spindeln iiber ein besonders
stabiles thermisches Verhalten.

Je nach Anforderungsprofil sind die Spindeln mit
Asynchron- oder Synchronmotoren mit hoher Leis-
tungs- und Momentendichte ausgestattet. Als Ergan-
zung fiir besonders schwere Zerspanoperationen sind
die CSG-Ausfiihrungen mit integriertem schaltbaren
Planetengetriebe verfiigbar.

Als Werkzeugspannsystem wird durchgangig die pa-
tentierte CYTEC Spanntechnik mit selbstverriegeln-
der Mechanik eingesetzt. Diese gewahrleistet hohe
Sicherheit auch bei schwerer Bearbeitung und ga-
rantiert auch nach langer Nutzungsdauer noch hohe
Einzugskrafte. Ein verschleiBbedingter Abfall der
Spannkraft ist nicht vorhanden. Zur Uberwachung des
Spannzustandes liefert CYTEC optional die eigenent-
wickelte Elektronik CYCON K11 oder die Uberwachung
mit Analogsensor.

Daneben sind die Motorspindeln mit umfangreicher
Strom-, Temperatur-, Schwingungs- und Drehzahlsen-
sorik fiir Zustands- und Prozessiiberwachung ausge-
stattet.

Die Medienzufuhr fiir das hydromechanische Spann-
system sowie fiir die Prozesskiihlung (wahlweise mit
KSS, Ol-Luftgemisch oder Luft) erfolgen durch CYTEC
Drehdurchfiihrungen, die in die Spindelwelle integriert
sind. Neben einer dauerhaltbaren Ausfiihrung erlaubt
diese Technik auch besonders kompakte Langendi-
mensionen, die insbesondere bei Schwenkkdpfen der
Pivot-Lange zugutekommen.

Die CYTEC Zylindertechnik GmbH ist Systempartner
fiir den Maschinenbau mit technischem Know-How
und Kreativitat.

CYTEC hat sich am Markt etabliert als Entwickler und
Produzent von Werkzeugmaschinenkomponenten: am
Anfang stand das innovative formschliissige Spann-
system; von da an lief die Entwicklung rasant bis zum
Ein- und Mehrachs-Fraskopf mit hochdynamischem,
patentierten Direktantrieb, der hochsten technischen
Anforderungen entspricht.

Die groRe Fertigungstiefe und -flexibilitdt sind Garant
fiir hohe Produktqualitat und besondere Kompaktheit
unter dem Motto ,Strongest of its kind“.




SPINDELKOMPONENTEN

Das modulare System im Uberblick

+ Umfassende Medienversorgung fiir die Kiihl-
kreislaufe Stator, Rotor, Lager und Drehdurchfiih-
+Asynchron-/Synchronmotoren, je nach rung
Anwendungsgebiet mit hohem Drehmoment
oder hoher Drehzahl, kombinierbar mit allen
etablierten Steuerungssystemen

* Externe Kiihimittelversorgung fiir
effektive Werkstiickkiihlung

+ Werkzeugaufnahmen Standard HSK,

+ Option: Minimalmengen-Kiihlschmierung
optional SK oder Capto

. . . .. e ) i + A ZERO Kiihlgehduse
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g ' + Homogener Temperaturverlauf (> Seite 5)
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+ Option. Planetengetriebe (> Seite 9)

+ Komplette integrierte Prozessiiberwachung:

+ Hochauflosende inkrementale Drehgeber
zur Drehzahl- und Positionserfassung

+ Volle Kontrolle des Temperaturverhaltens
tiber den gesamten Drehzahlbereich

+ Optimale Temperaturkompensation
* Minimierte Spindelausdehnung

« Effektive Warmeableitung auch bei komplexen
Bearbeitungsprozessen

+ Automatisches hydromechanisches
Werkzeugspannsystem mit Formschluss (> Seite 6)

+ Drehzahliiberwachung mit MiniCoder

+ Kontrolle des Spannzyklus/der Werkzeug-
position, Vibration

+ mit Analogsensor (induktiv)

+ Hochleistungs--Keramik-Hybridlager fiir Drehzah-
len bis 24.000 min"

* Fiir maximale Steifigkeit

+ Fiir beste Bearbeitungsergebnisse

+ Optimierte Lagerabstande

+ hydrostatische Vorspannung

+ mit Mikrocontroller CyCon K11
(volumetrisch)




SPINDELKOMPONENTEN

AZero Kiihlgehause:

« 30% mehr Kiihlleistung als herkommliche
Systeme

« Homogener Temperaturverlauf

» Volle Kontrolle des Temperaturverhaltens
uber den gesamten Drehzahlbereich

« Optimale Temperaturkompensation
* Minimierte Spindelausdehnung

- Effektive Warmeableitung auch bei kom-
plexen Bearbeitungsprozessen

Das Werkzeug-Spannsystem:
* 100% failsafe
* 5 Mio. Spannzyklen

« Hochste Spannkrafte auf kleinstem Raum
+ Selbstverriegelung in gespannter Position

Werkzeug Spannzange Zugbolzen Segmente Schieber

Funktion

Die Betitigung des Spannsystems zum Spannen Durch das Keilprinzip wird eine Spannkraftiibersetzung
des Werkzeugs erfolgt hydraulisch. Dabei wird das MitKraftverstarkung wirksam. Diese bleibt rein mecha-
Werkzeugiiber Spannschieber, Verriegelungssegmente, Nisch aufrecht erhalten, ohne weitere hydraulische

Zugbolzen und Spannzangen eingezogen und form- Beaufschlagung. Uber den Loseanschluss wird die
schlissig verriegelt. Verbindung geldst und entriegelt.

Greifen und Losen des Werkzeuges
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Option Dreh-/Frasspindel mit Hirthverzahnung:

* Fiir effiziente Drehbearbeitung

* Formschliissige Klemmung der Spindelwelle

« Maximaler Momenteneintrag an die Werkzeugspitze
« Automatische Betatigung

Option Planetengetriebe:

Ermoglicht Heavy-Duty Schwerzerpanung

Verdreifacht das Basisdrehmoment des
Spindelmotors

Getriebeschaltung: Grob- und Feinzerspanung
in einer Aufspannung
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TECHNISCHE DATEN

Leistung S1/S6: 13/18 kW 26/34 kW Leistung S1/S6: 40/51 kW 45/54 kW
Nenndrehzahl: 6.000 min” 8.000 min” Nenndrehzahl: 5.700 min” 5.700 min”
Drehmoment S1/S6: 20/28 Nm 31/40 Nm Drehmoment S1/S6: 67/85 Nm 75/90 Nm
Max. Drehzahl: 24.000 min 15.000 min” Max. Drehzahl: 24.000 min™ 18.000 min™
WZ-System: HSK-A63 HSK-A63 WZ-System: HSK-A63 HSK-A63
Nm kW Rm KW Nm ‘ kW Nm kW
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Leistung S1/S6: 18/23 kW 20/26 kW Leistung S1/S6: 21/27 kW 34/42 kW
Nenndrehzahl: 3.000 min” 6.000 min” Nenndrehzahl: 2.000 min” 2.000 min”
Drehmoment S1/S6: 56/72 Nm 33/42 Nm Drehmoment S1/S6: 100/130 Nm 170/200 Nm
Max. Drehzahl: 18.000 min" 20.000 min”’ Max. Drehzahl: 18.000 min” 12.000 min”
WZ-System: HSK-A63 HSK-A63 WZ-System: HSK-A63 HSK-A100
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TECHNISCHE DATEN
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EN CS-40-180-S CS/CST-42-180-S E CS-40-200-S CS-/CST 50-200-S

Leistung S1/S6: 40/51 kW 42/53 kW Leistung S1/S6: 40/50 kW 50/64 kW
Nenndrehzahl: 5.700 min?’ 2.000 min Nenndrehzahl: 2.400 min” 2.000 min”
Drehmoment S1/S6: 67/85 Nm 201/253 Nm Drehmoment S1/S6: 160/200 Nm 240/300 Nm
Max. Drehzahl: 24.000 min 12.000 min” Max. Drehzahl: 15.000 min™ 8.000 min”
WZ-System: HSK-A63 HSK-A/T100 WZ-System: HSK-A100 HSK-A/T100
Nm kW Nm kW Nm kW Nm kW
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Leistung S1/S6: 60/80 kW Leistung S1/S6: 42/55 kW 50/63 kW
Nenndrehzahl: 7.000 min™ Nenndrehzahl: 1.000 min” 2.000 min”
Drehmoment S1/S6: 85/105 Nm Drehmoment S1/S6: 400/525 Nm 248/315 Nm
Max. Drehzahl: 22.000 min”’ Max. Drehzahl: 7.000 min” 15.000 min”
WZ-System: HSK-A63 WZ-System: HSK-A/T100 HSK-A100
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TECHNISCHE DATEN REFURBISH KONZEPT

EN CS-70-238-S CS-74-260-A
Leistung S1/S6: 70/90 kW 74/94 kW
Nenndrehzahl: 8.000 min? 1.600 min”

Drehmoment S1/S6: 85/105Nm 484/620 Nm
Max. Drehzahl: 22.000 min” 10.000 min”
WZ-System: HSK-A63 HSK-A100 / SK-50 .
Y Schnelle Ersatzlieferung
1’\:): """""" 90 kW, 404L/.. (S6) gg y S8 160
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WARRANTY
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* Riicklieferung * Fundierte * Reparatur mit + Lagerung im
an CYTEC Schadens- Hersteller- Service-Hub
Headquarter analyse Garantie Europa/Asien/
USA
Seies: |
Leistung 31/56: EUECI « Wir halten in unserem Lager komplett iiberholte Spindeln zum Austausch bereit
Nenndrehzahl: 1.800 min” (i=1) / 600 min-1 (i=3) . . Lo . . .
Drehmoment $1/56: 400/504 Nm (i=1) / 1.200/1.512 Nm (i=3) - Diese Spindeln sind in Europa, Asien und USA per Expresslieferung innerhalb von
Max. Drehzahl: 6.000 min? 24 Stunden Verfijgbar
WZ-System: HSK-A100 . . . . . . o .
 Maschinen-Stillstandszeiten werden vermieden bzw. auf ein Minimum reduziert
Nm kW
400 P~y mmb e g eel e SR A (50) 1100 « Wir geben 1 Jahr Gewahrleistung auf alle Austauschspindeln
12001 7610w, 100% (81) -8 . .. . . .
o N —pe —ae [ - Wir verrechnen den Restwert der zuriickgenommenen Spindel/n zu fairen Preisen
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CYTEC WELTWEIT

@ Sales & Services, Hausadresse und Niederlassungen:

Jilich, Deutschland | Pliezhausen, Deutschland | Oldham, Gro3britannien

Le Vésinet, Frankreich | Leiria, Portugal | Mailand, Italien | Liberec, Tschechien
Schwarzenburg, Schweiz | Donadjvaros, Ungarn | Port Saint Lucie, USA
Anaheim, USA | Aragua, Venezuela | Indiandpolis, Brasilien

Shenyang City, China | Taichung City, Taiwan
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CYTEC

SYSTEMS

CYTEC Zylindertechnik GmbH

Steffensrott 1 » D-52428 Jlich
Tel:: (+49) 2461 / 6808-0 * Fax: (+49) 2461 / 6808-758
E-mail: info@CYTEC.de * http:// www.CYTEC.de « www.CYTEC.blog
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CySpeed_01_ | 08/2022 | deutsch
E Technische Anderungen vorbehalten. Die hier abgebildeten Maschinen/Komponenten kénnen
Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten.




