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Spannen und Verriegeln - aber wie?

Modeme Fertigungssysteme verlangen
einen modularen Aufbau, damit sie sich
den wachsenden Anforderungen an die
Flexibilitdt der Bearbeitung von Werk-
stiick zu Werkstiick méglichst schnell
anpassen kdnnen.

Rist- und Wechselzeiten miissen
minimiert werden. Neben dem raschen
Austausch von Zerspanungswerkzeugen
in Motorspindeln wird in zunehmendem
MaB auch das automatische Trennen
und Verbinden ganzer Maschinenbau-
gruppen verlangt.

Die Auswahl des fir einen ganz
spezifischen Zweck zugeschnittenen
Systems ist nur dann maglich, wenn
alle Betriebshedingungen sorgfiltig
analysiert werden, um das daraus
resultierende Anforderungsprofil klar
und eindeutig definieren zu kinnen.

Andockende Verriegelung

entriegelt verriegelt

Die CyTec Verriegelungskupplung verbindet mechanisch formschliissig
zwei Bauteile. Bei Bedarf spielarm, jedoch ohne Vorspannung.

pelnde Spannverriegelung

m—] ) s

entriegelt

Die CyTec Spannzangenverriegelung verbindet mechanisch
formschliissig und spannt automatisch vor.

CyTrac J CyTab B Cy Twist [l CyTool

Krifte

Grundsiitzlich ist die Haltekraft eines
Systems von den Werkstoffkennwerten
der verwendeten Materialien und der
Kontur abhngig.

Die Spannkraft hingegen ist von

dem zur Verfiigung stehenden Druck
des Betdtigungsmediums und der
BaugrdBe des Spannkolbens abhdngig.
Je nach Anwendungsfall wird ein
Pneumatikdruck von 5 - 10 bar oder
gin Hydraulikdruck von 20 - 80 bar
empfohlen. Andere Druckstufen sind auf
Anfrage verfigbar.

Umgebungshedingungen
Durch die besondere Geometrie des
dreidimensionalen Systems ist eine
sichere formschlissige Verriegelung
auch unter StoB- und Vibrationseinfliis-

sen gewdhrleistet.
Temperaturen bis 60° und eine Luft-
feuchtigkeit im Rahmen der normalen

Vorspunnende Verriegelung Verriegelungszy"nder Werte einer Werkhalle bedirfen keiner

besonderen MaBnahmen. Bei Verwen-
dung von hitzebestdndigen Viton-Dich-

tungen ist eine Umgebungstemperatur

von 180° maglich.

Sonderbauformen

Fir alle Baureihen sind kundenspezifi-

sche Gehdusemodifikationen denkbar.
entriegelt verriegelt entriegelt verriegelf

Optional werden elekirische Verriege-
lungsabfragen, innere Kihlmittelzu-

fihrungen, Drehdurchfihrungen und

elektronische Uberwachungssysteme

angeboten.

Der CyTec Verriegelungszylinder verriegelt seine Kolbenstange mechanisch
formschlissig (auch mit Vorspannung) in der gewiinschten Endlage.

Die CyTec Spannverriegelung verspannt und
verriegelt formschliissig ohne Kuppelfunktion.

CyDim I CyTab_ CyLock



Andocksystem mit Sicherheitsverriegelung MaBe und Krfte Baureihe VKH / VKP

Das CyDock Andocksystem gewihrleistet bei einfachster Technik hachste Prizision

und Sicherheit. Durch radial einfahrende Verriegelungssegmente wird ein
Kupplungsholzen automatisch formschlissig verriegelt. Auf Wunsch geschieht das

L @D1
spielfrei. Zum Losen der Verbindung wird der DruckanschluB durch ein Fluid beauf- £ T T 202
schlagt. Haltekrdfte bis zu mehreren hundert Tonnen sind méglich. Als Sicherheits-
kontrolle ist eine elektrische Verriegelungsabfrage lieferbar. e £ 02
Der CyDock ist berall dort einsetzbar, wo sichere Verbindungen hergestellt und auf E4 Entiegelungs
einfache Weise wieder geldst werden missen. SN )
Die Funktionsweise des Andocksystems ist einfach zu beschreiben: . \
Funktion 1 2 R LV (e S
Mechanisch kuppeln, ,
. . . B s N Verr@gelungs»
hydraulisch oder pneumatisch lGsen L, onueige B
Geometrie
Beim Verbinden bzw. Ankuppeln zweier Bauteile sind prinzipiell folgende Verriegelungskupplung
AuBenkonturen maglich, nach denen sich die individuelle Gestaltung eines Zustellen:
Sysh ichtet: . . l . NG L D1 D2 D3 D4 T Tl E E2 E3 E4 Haltekrifre (kN)
ystems richfet: Der vorzentrierte Verriegelungsholzen fahrt in das Kupplungsgehduse.
16 68 50 42 M5; 8 mm tief Mm2x1,25 16 61/8" 70,5 40 30,5 15 20
Ein vorstehender Kopfbolzen is % 06 |78 67 Mé; 15 i e M20x1,5 B | 618 10 6 4 2 64
2uldssig. Die Zustellbewegung : ;
erfolgt extern und mal. 32 136 100 85 M8; 15 mm tief M22x1,5 27 61/4 131 81 50 25 13
. 45 191 140 119 M10; 20 mm tief M35x1,5 38 6 3/8" 174 114 60 35 214
56 249 175 148 M14; 24 mm tief M45x1,5 40 61/2 21 141 70 50 347
009 70 282 210 180 M16; 27 mm tief M58 x1,5 44 61/2 242 162 80 50 530
. 90 359 260 228 M20; 33 mm tief M65x1,5 53 6 3/4” 318 278 90 50 855
Kein vorstehender Kopfbolzen
ist zuldssig. Selbstzentrierung BO, B6: Naherungsinitiatoren zur Verriegelungsabfrage; MaB ,L“ kann sich bei Einsatz von Initiatoren gegebenentalls Gndem;

erwinscht, Akfivteil vorstehend. weitere GroBen und Initiatoren auf Anfrage

Ein durch Druckfedern betditigter Schieber (1) driickt radial einfahrende dreidimen-
sionale Verriegelungssegmente (2) in die Ringnut (3) des Kupplungsbolzens und
verriegelt diesen automatisch formschlissig.

Bestellbezeichnung (Beispiel):

VKH 016 - DR - B.
\ | B6 = Verriegelungsanzeige axial (auf Anfrage)
BO = Entriegelungsanzeige axial (auf Anfrage)

Keines der Bauteile darf vorste-
hen, so daB Parallelbewegungen
in in unverriegelter Position
maglich sind.

L R

]

durchgehende Stange (opfional)

Nenndurchmesser
Lasen:
Durch Druckbeaufschlagung der Ringfliche des Schiebers wird dieser gegen die (yDock, H = hydraulisch, P = pneumatisch
Federn gedriickt, so daB die Segmente aus der Ringnut des Bolzens ausricken
konnen. Auf www.cyfec de finden Sie im Untermend “Downloads” Einbauzeichnungen als DXF-Dateien.



Anwendungsbeispiele

Praktische Anwendung:
Auswerferkupplungen

Praktische Anwendung:
SpritzgieBmaschinen
Tuverlissiges Offnen, SchlieBen und Verriegeln der Verriegelungsholme gewdhrleisten
einen reibungsloses und vor allem sicheres Zuhalten wie hier am

Beispiel einer SpritzgieBmaschine fir Kunststoffpaletten.

In dieser speziellen Anwendung sorgt ein zusiitzlicher Krafthub im Andocksystem fiir
sichere SchlieBfunktion auch bei sehr hohen Gegenkrften.

Praktische Anwendung:
Spannrahmenverriegelung

mit anschlieBender Niederzugeinrichtung
an Thermoformmaschinen

Praktische Anwendung:
Formverriegelung an Blasform-
maschinen

Lustellposition verriegelte Position verriegelte Position mit zusdtzlichem
Krafthub




Dreidimensionales Spannsystem

Der Erfolg einer Konstruktion liegt in ihrer Einfachheit. Ein gelungenes Beispiel
hierfir stellt das dreidimensionale Spannsystem CyDim dar. Als universell ein-
setzbares Verbindungselement geniigt es nahezu allen Anforderungen flexibler
Ferfigungssysteme.

In vielen Fdllen ist nicht nur das reine Ankuppeln zweier Bauteile gefragt.
Lur Vlermeidung von Bewegungen zwischen den einzelnen Elementen ist eine
Verbindung mit Vorspannung gefordert. Der Cydim kann hydraulisch oder pneu-
matisch betrieben werden. Er erfillt auf einfachste Weise die drei wichtigsten
Funktionen der Spanntechnik:

* Hochste Spannkrifte auf kleinstem Bauraum
* Selbsthaltung der Spannkraft ohne Druckzufuhr

*  Geringer Spann- und Losedruck

Funktion

Mit nur wenigen Bauteilen wird die Gleichung: Kraft = Druck x Fldche relativiert.
Hierbei wird die Spannkraft Gber das dreidimensionale Keilsystem vervielfacht und

kann dariber hinaus in der gespannten Position mechanisch selbsthemmend gehal-

ten werden. Es kann eine 3-fache Kraftibersetzung mit linearer Kennlinie erzeugt
werden. So bringf zum Beispiel ein Spannkolbendurchmesser von 40 mm bei 60
bar Oldruck mehr als 20 kN auf.

Gegeniiber den bekannten Kniehebelsystemen bietet der CyDim eine weitgehend
positionsneutrale Kraftverstirkung bei gleichzeitiger mechanischer Selbsthaltung.
Dies erdffnet der Spanntechnik véllig neve Wege.

Auch dort, wo die Aufrechterhaltung der Spannkraft ohne Druckzufuhr gefordert
wird, garantiert die formschlissige Verriegelung des dreidimensionalen Spann-
systems hdchste Sicherheit. Spannaufgaben jeder Art kinnen mit diesem System
elegant, preiswert und auf kleinstem Bauraum erfiillt werden.

Lustellen:

Zu Beginn wird die am Kolben erzeugte
Kraft unverstdrkt in Zughewegung
umgesetzt.

Das Wegverhdltnis betrigt 1: 1.

Spannvorgang:

Nach siner Ubergangsphase steigt
die Kraft auf Grund des verdnderten
Konuswinkels auf das 3-fache und
bleibt bis zum Ende konstant.

Im gesamten Spannbereich herrscht
Selbsthemmung. Der Druck kann
also abgeschaltet werden.

Losevorgang:

Die Druckbeaufschlagung des zweiten
Anschlusses bewirkt das Offnen der
Verriegelung und das gleichzeitige
AusstoBen des Zugbolzens. Die
nutzbare StoBkraft errechnet sich aus
Druck x projezierte Fléiche des abge-
dichteten Durchmessers.

Immer dann, wenn ein leichtes, aber prizises Fiigen von Bauelementen inner-
halb von automatisierten Fertigungsprozessen gefordert ist, findet das CyDim
Spannsystem seinen Einsatz.

Besonders der Einsatz in der Werkzeugmaschinenindustrie ist hervorzuheben.
Durch die exakte und absolut spielfreie Spannung von Werkzeugen oder
Werkstiicken garantiert der CyDim eine einwandfreie Produktqualitit.

Praktische Anwendung:
Schlittenklemmung

Die hohen Spannkrfte und die
Vorspannung ermdglichen das spielfreie
Fixieren des Schlittens. Bedingt durch
das CyTec Verriegelungssystem bleibt
die Klemmung auch bei Abkopplung der
Hydraulik- oder Pneumatikver-

sorgung unverdndert.

Praktische Anwendung: {d

Blockspanner

Bei beengten riumlichen Gegebenheiten im
SpritzgieBmaschinen biefet sich der Einsatz des
Blockspanners an, der die Spannfunktion dber eine
Hubbewegung ausiibt. Das System garantiert hochste
Spannkrfte bei optimaler Systemsteifigkeit.

Praktische Anwendung:
Plevelspanner
Aufspannsystem von Pleveln Gber
dem Kurbellagersitz auf einer
Vorrichtung als Vorbereitung

z2um Doppelseitenschleifen. Der
Spannvorgang erfolgt schnell, przise
und ohne zusiitzliche Justierung.

Praktische Anwendung:
CyTab. Palettenspannsystem

Fiir Durchgangs- oder Einschubpaletten nach DIN 552071 oder dhnlich bieten

wir das CyTab Palettenspannsystem an. Diese Modifikation des dreidimensio-
nalen Spannsystems ist ein einfaches und preiswertes Einbausystem mit hohen
Spannkriften und Selbstverriegelung. Die Baugruppe eignet sich als T-Nuten oder
Doppel-T-Nuten Spanner. Die integrierte Vorspannung garantiert ein absolut spiel-
freies Fixieren der Palette.
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MaBe, Krifte und Spannhub

Baureihe SVH/SVP

L E
T2 T1 LG

Option: Externe Schaltstange B ¢l

0 %
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MabBe Standard-Gehduse

NG A n 12 E T T 7 DI D2 L LG a Q B | ~4  AG
25 15 | mo |15 4 18 16 29 M 35415 50 | 116 19 10 20 5 175 | 28
35 18 | M4 2 05 | 18 | 16 31 M 4545 0 | 138 28 12 20 5 13 30
40 20 | M4 |30 1218 16 31 M 55x2 70 | 143 3 12 20 5 15 31
50 7 M2 33 15 18 18 32 M 65x2 80 | 166 | 39 16 25 5 19 38
60 % | M4 36 18 | 14 195 | 435 M 750 90 | 192 | 46 16 25 5 n 39
70 45| M0 | 45 4 195 | 435 M 85 00 | 1% | 52 16 25 5 195 | 4]
100 55 | M5 90 30 | 38 | 205 | 495 M 125x2 130 | %3 | 7 20 30 5 29 47
125 66 | MO | 90 38| 38 | 205 | 495 M 15012 160 | 310 | 95 20 30 5 31 63

LwischengroBen auf Anfrage

Bestellbezeichnung (Beispiel):

SVH 035 / 000 / 0050 - 08 - P - B -

Sonstiges

Schaltstange (externe Abfrage méglich)

S = Standardgehiuse / P = Patronengehduse

Toleranzfeld der Selbstverriegelung z. B. 0,8 mm

Gesamthub des Spanners, z. B. 5 mm

000 = ohne Extrakolben / z. B. 030 = AusstoBkolben &

NG = Arbeitskolben &

CyDim, H = hydraulisch, P = pneumatisch

Auf vww.cyfec.de finden Sie im Untermend “Downloads” Einbauzeichnungen als DXF-Dateien.
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Option: Externe Schaltstange B
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Baureihe SVH/SVP

T3

S H, 4
9| P : T 5|8
N j N
c4 \ &
i LAV
MaBe Patronen-Gehduse
NG A 1 12 E Tl T3 T4 D3 L Q Q2 (&) ~(4 ~(5
25 15 M10 15 4 29 6 35 40 116 10 20 5 17,5 28
35 18 Mi2 21 10,5 31 5 44 50 138 12 20 5 13 30
40 20 M14 30 13 31 6 47 60 143 12 20 5 15 31
50 27 M22 33 15 32 6 57 70 166 16 25 5 19 38
60 29 M24 36 18 43,5 8 65,5 80 192 16 25 5 12 39
70 37 M30 45 21 43,5 8 71,5 90 196 16 25 5 20 4]
100 53 M45 90 31 495 10 94,5 120 253 20 30 5 29 47
125 66 Mé0 90 38 49,5 10 116,5 150 310 20 30 5 31 63
LwischengroBen auf Anfrage
Krdfte und Spannhub
NG max. mogl. Sponnkeat” (k) Spanniraf (k) Spanntoleranz** (mm) Gesamthub (mm) Spannhub (mm)
Hydraulik 70 bar Pneumatik 6 bar (Standard)
25 12 1,2 0,8 3,3 28
35 23 23 0,8 50 4.4
40 30 3,2 0,8 6,0 54
50 45 49 1,0 6,5 59
60 68 7,1 1,0 8,5 7.8
70 90 10 1,0 7,5 6,8
100 190 20 1,0 11,0 10,3
125 300 31 1,5 12,6 11,5

* entspricht auch der maximal mdglichen Haltekraft (nur hydraulisch); **auf Anfrage Anderungen maglich
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Die beschriebenen Vorteile des CyDim ergdnzen sich hervorragend mit der
Wirkungsweise einer formschlissig kuppelnden Spannzange. Hierdurch wurde es
maglich, mit nur einem Element den gesamten Funktionsablauf

Ankuppeln - Spannen - Verriegeln
ohne zusitzlichen Steverungsaufwand zu realisieren.

Die Spezialzange tbertrégt durch ihre besondere Geometrie sicher die hohen
Spannkriifte des CyTrac. Das selbsttiitige Offnen der Spannzange geschieht mittels
Gummielementen, die zwischen die Zangensegmente vulkanisiert werden. Die
SchlieBbewegung erfolgt Gher eine Doppelkulisse, so daB die Spannzange in
einer reinen Parallelbewegung schlieBt. Dies verhindert vorzeitigen VerschleiB und
Daverbruch der Spanneinheit.

Auch ohne Druck und selbst unter VibrationseinfluB bleibt die Selbstverriegelung
aufrechterhalten.

Funktion

Spannzangenverriegelung

Druckaufnahme

Spannzangen

Der CyTrac ist gedffnet und
entspannt, der Werkzeugbolzen fahrt ein.

Der Bolzen ist eingefahren. Die Spannzangen greifen in seinen Hinterschnitt
und zighen ihn in das Gehduse ein. Das Wegverhltnis von Zustell- und
Lugbewegung betrégt in dieser Phase 1:1. Die Druckbeaufschlagung erfolgt
durch die Gehdusebohrung rechts.

Hier ist das System fest verriegelt und der Bolzen formschlissig durch die
Zangen gespannt. Gelost wird die Verriegelung durch die Offnung oben im
Gehduse, dabei kehrt die Spannzange in ihre Ausgangsposition zuriick.

Schieber

Segmente

Bolzen

=0

Phase 1

Phase 2

Waren friher aufwendige Konstrukfionen mit meist zwei zusditzlichen Zylindern zum
Bewegen der an sich passiven Kupplung notwendig, so wird diese Aufgabe heute
spielend selbsttdtig vom CyTrac, der ,,automatischen Schraube”, ibernommen.

Als Optionen sind eingebaute Endschalter maglich. Im Hochtemperaturbereich emp-
fighlt sich der Einbau von Vitondichtungen, sowie die Verwendung von Silikon als
Vulkanisationswerkstoff.

CyTrac-Scope

Der CyTrac-Scope ist eine Sonderbauform des CyTrac, bei dem das Gehduse des
CyTrac selbst eine zusiitzliche axiale Hubbewegung ausfihrt und somit den Bereich
der Zustellung wesentlich erweitert. Dies geschieht automatisch gleichzeitig mit dem
Spannvorgang.

Da auch die Freistellung des Kupplungsholzens synchron mit dem Losen geschieht,
sind auch trotz der erweiterten Funktion keine zusitzlichen Steuerelemente, wie
Ventile efc. notwendig. Auch der CyTrac-Scope bendtigt nur zwei Druckanschliisse.

Phase 3

Phase 4
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Typische Einsatzfdlle

*  Steilkegel oder Hohlschaftaufnahmen

*  Werkzeugspannsysteme

*  Werkstiicktrdger

*  VerschlieBen und Verriegeln von Schdumwerkzeugen
*  Ankuppeln von Fréskopfen

*  Verspannen von Friskopfen in Stirnverzahnungen
*  Zusammenkuppeln von Frstischen

*  Ankuppeln von Extruderkopfen

*  VerschlieBen von Behiilterdeckeln

*  Verriegeln von Multikupplungen

Der CyTrac ist ein universell einsetzbares Verbindungselement, das nahezu allen

Anforderungen an flexible Ferfigungssysteme genigt. Immer dann, wenn ein leich-

tes Fiigen von Bauelementen im Rahmen automatisierter Arbeits- und Fertigungs-
prozesse gefordert wird, findet er seinen Platz.

Typische Einsatzmdglichkeiten der automatischen Schraube ergeben sich in der
kunststoffverarbeitenden Industrie und des Werkzeugmaschinenbaus.

16

Innovative Spanntechnik in der kunststoffverarbeitenden Industrie
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ktische Anwendung
systeme fiir Schdum und Blasformmaschinen

Bei Schium- und Blaswerkzeugen spielt die Zuhaltekraft des SchlieBsystems fir die
Produktqualitiit eine mitentscheidende Rolle. Aus diesem Grunde werden oft Gberdi-
mensionale Triigergestelle eingesetzt, deren SchlieBzylinder vielfach den gesamten
Werkzeuginnendruck aufnehmen.

Einfacher geht es mit dem CyTrac. Hier geht der KraftfluB direkt dber die Aufspann-
platte, so dass das SchlieBgestell nur noch fiir die Bewegung verantwortlich ist.

Die Spannzangenverriegelung ermdglicht das aktive Zusammenziehen der beiden
Formteile mit einer anschlieBenden selbsthemmenden Verriegelung.

aktische Anwendung

verriegelung an Blasform-
maschinen
Um Stillstandzeiten an der
Gesamtanlage méglichst zu verkrzen,
bietet sich der Einsatz der “automa-
tischen Schraube” an, mit der ein
schnelles und sicheres Verriegeln der
Formhilften auch bei sehr hohen
Drijcken garantiert wird.

Innovative Spanntechnik in der Werkzeugmaschinenindustrie

Im Bereich der Werkzeugmaschinenindustrie sind besonders die Anwendungen
des Werkzeugspannens und des automatischen Spannens von Werkstiickirdgern
hervorzuheben.

raktische Anwendung
atisches Wechseln von Fraskdpfen

Eine optimale Maschinenauslastung wird durch

die optionale Maglichkeit des automatischen

Kopf- bzw. Spindelwechsels gegeben. Die CyTrac
Spannzangenverriegelung mit FormschluB
ermaglicht das sichere Docken und Verriegeln des
Kopfes und der Spindel (auch bei Storfillen). Das
System ist in den RAM bzw. dem Spindelgehduse
integriert und nimmt den jeweils korrespondierenden
Spannbolzen des Kopfes/der Spindel beim Zustellen
auf. So knnen Kopf und Spindeln den jeweiligen
Bearbeitungsanforderungen des Werkstiicks einfach und priizise
angepaBt werden.

ktische Anwendung
k[schienenkupplung
Beim Teile-Transfer an Pressen werden
die einzelnen Module mit dem CyTrac schnell,

absolut prozesssicher und duBerst verschleiBarm zur Greiferschiene gekuppelt und
spielfrei verspannt.

Motorspindel
abgedockt

angedockt

Motorspindel

17




MaBe, Krfte und Spannhub

Baureihe STH/STP

L3

Option: Externe Schaltstange B 2 T LG A2
I \ |
usan el &N = :v/&\ m—— i }/
R
88 Ttz 5 | 1. g5
N
o3 ¢C4 o _S\
c5 8
MaBe Standard-Gehduse
NG Al A2 A3 L3 T Tl T2 D1 D2 L LG Q Q a ~(4 ~(5 X
25 M 12x1,25 13 15 18 1/8“ 16 29 M 35x1,5 50 116 19 10 20 5 11 28 15
35 M 16x1,5 18 20 23 1/8” 16 31 M 45x1,5 60 138 28 12 20 5 13 30 20
40 M 16x1,5 18 20 23 1/8” 16 31 M 55x2 70 143 31 12 20 5 15 31 20
50 M 22x1,5 25 30 30 1/8” 18 32 M 65x2 80 166 39 16 25 5 18 38 27
60 M 35x1,5 35 36 40 /4" 19,5 435 M 75x2 90 192 46 16 25 5 22 39 26
70 M 35x1,5 45 55 50 1/4” 19,5 435 M 85x2 100 196 52 16 25 5 20 4] 435
100 M 65x1,5 65 75 70 3/8” 20,5 495 | M125x2 130 253 72 20 30 5 29 47 47
125 M 65x1,5 65 75 70 3/8” 22,5 495 | M150x2 160 310 95 20 30 5 31 63 53,5
LwischengroBen auf Anfrage
Bestellbezeichnung (Beispiel):
STH 035 / 0050 - 08 - P - B - _
| Sonstiges

Gesamthub des Spanners, z. B. 5 mm
NG = Spannkolben &
(yTrac, H = hydraulisch, P = pneumatisch

Schaltstange (externe Abfrage méglich)
S = Standardgehduse / P = Patronengehdiuse

Toleranzfeld der Selbstverriegelung z. B. 0,8 mm

Baureihe STH/STP

L3

Option: Externe Schaltstange B ) T4 A2
[l 1 -2
e ] %
e ==
38 it <
R
RN ioansl
C5
MaBe Patronen-Gehduse
NG Al A2 OA3 L3 T2 T3 T4 D3 L a Q (&) ~(4 ~05 X
25 M12x1,25 13 15 18 29 6 35 40 116 10 20 5 11 28 15
35 M 16x1,5 18 20 23 31 5 44 50 138 12 20 5 13,5 30 20
40 M 16x1,5 18 20 23 31 5 47 60 143 12 20 5 15 31 20
50 M 22x1,5 25 30 30 32 6 57 70 166 16 25 5 18,5 38 27
60 M 35¢1,5 35 36 40 43,5 8 65,5 80 192 16 25 5 21,5 38,5 26
70 M 35x1,5 45 55 50 43,5 8 71,5 90 196 16 25 5 19,5 4 43,5
100 M 65x1,5 65 75 70 49,5 10 94,5 120 253 20 30 5 29 47 47
125 M 65x1,5 65 75 70 49,5 10 116,5 150 310 20 30 5 31 63 54,5
LwischengroBen auf Anfrage
Krifte und Spannhub
NG max. mogl. Sponnkeat” (k) Spanniraft(kN) Spanntoleranz** (mm) Gesamthub (mm) Spannhub (mm)
Hydraulik 70 bar Pneumatik 6 bar (Standard)
25 11 1,1 0,8 3,3 28
35 20,5 21 0,8 50 4.4
40 21 29 0,8 6,0 54
50 40,5 45 1,0 6,5 59
60 e 6,4 1,0 8,5 78
70 81 9,0 1,0 7,5 6,8
100 171 18 1,0 11,0 10,3
125 270 28 1,5 12,6 11,5

Auf vww.cyfec.de finden Sie im Untermend “Downloads” Einbauzeichnungen als DXF-Dateien.
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* entspricht auch der maximal méglichen Haltekraft (nur hydraulisch); **auf Anfrage Anderungen maglich; ***nur als pneumatische Losung erhaltlich
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Spannsystem mit Spannzange und Indexierung

Durch die hervorrragenden Eigenschaften des CyTab wird eine deutliche
Reduzierung des Konstruktions- und Materialaufwandes maglich.
Das garantiert neben der Kostenersparnis eine hohe
Betriebssicherheit.

Selbsthemmung:

Der CyTab ist in seiner gespannten Position selbstgehemmt,
d.h. er kann energetisch abgekoppelt werden. Somit entfillt die
Notwendigkeit zum Einbau von Drehdurchfihrungen.

Integrierte Indexierung:
Der CyTab vereinigt Indexierung und Spannung in einem Element.
Die Storantilligkeit wird merklich gesenkt.

Externe Spanniiberwachung:
Optional kann extern auBerhalb des Maschinentisches, Gber den Controller CyCon
K11 die Abfrage “Palette gespannt oder geldst” und die Uberwachung der
Plananlage erfolgen.

Indexieren - Ankuppeln - Spannen - Verriegeln, das realisiert der CyTab in
einem Arbeitsgang. Diese Bauform des CyTec-Palettenspannsystems basiert auf der
Konstruktion der mechanischen Spannzangenverriegelung.

anlage

Spneschutz
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Druckluft
2ur Reinigung der
Oberflichen

Hochste Wechselgenauigkeit

Eine pfiffige Anordnung von vier CyTab Spannern garantiert eine 100% Fixierung
und Positionierung von Normpaletten in Bearbeitungszentren. Eine runde Fixpunkt-
Indexierung und eine Winkelindexierung sorgen fiir hchste Wechselgenauigkeit, die

auch unter Temperatureinfliissen nicht nennenswert

beeinflusst wird.
L1 2 L3
L4
L5
aOihmiM’,
Blasluft y%,,,, s
8= [ ZZ
W
8 & _ a o
SIES Q| @
Zi
/2227244
L6
Typ D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 L5 L6 Spannkraft (kN)/80 bar
STH 26 76 65 76 35 57 28 25 14 21 39 75
STH 35 95 80 94 44 73 30 30 15 26 46 12
STH 40 110 93 110 50 78 36 34 18 33 52 20
STH 50 110 93 110 64 73 41 34 23 33 57 35
21



Hydromechanisches Spannsystem STP090
* 100% betriebssicher

* Hohe Spannkraft: 12 kN

* Pneumatischer Betrieb; Druck: 6-12 bar

* Selbstverriegelt in der gespannten Position

* Haltekraft: 40 kN e,
* Spannhub: 9 mm 8 «
* Wiederholgenauigkeit: 0,001 mm

Die pneumatische Ausfiihrung des Spannsystems CyTab spielt eine zen-
trale Rolle in der Automobilindustrie in automatischen SchweiB- und
MontagestraBen. Namhafte Fahrzeughersteller nutzen diese Systeme seit
Jahren sehr erfolgreich zur Unterstiitzung einer betriebssicheren, flexiblen
und kostensparenden Produktion.

Ein typisches Anwendungsgebiet ist das Bodyframing:

Zentrales Element ist die Geometriebox in der SchweiBstation, an die ver-
schiedene Montagerahmen mit seitlichen Karosserieteilen prazise und zuver-
|dssig angedockt werden.

Die eigentlichen Spannsysteme (vier oder sechs pro Rahmen) sind an den
duBeren Ecken der Box angebracht, die die Montagerahmen auf jeder Seite
greifen und fixieren. In nur einem einzigen Funktionsablauf werden die
Gegenflansche am Rahmen zentriert, eingezogen und formschlissig verrie-
gelt. Dies garantiert einen stabilen und reproduzierbaren Prozess mit sehr
geringem Wartungsaufwand.

22

CyTab “Scope” fiir das vertikale Andocken

Hydromechanisches Spannsystem STP090 “Scope” mit
zusitzlichem Spannhub

Funktion des Spannsystems, Version “Scope”

Grundsdtzlich ist der Spannvorgang der gleiche wie bei den Systemen CyTab

oder CyTrac.

Vor dem eigentlichen Spannvorgang fiihrt das “scope” Gehduse eine zusitz-

liche Hubbewegung aus, um den externen Flansch/Zugbolzen Gber eine

gewisse Distanz zu greifen.

In Kiirze:

* Das Scope-Gehduse fahrt aus und greift den externen Zugbolzen, der
sich in Zufiihrposition befindet (1).

* Durch Druckbeaufschlagung erfolgt der eigentliche Spannprozess (2).

* In der Endposition ist der Flansch formschliissig verriegelt (3).

Phase 1 Phase 2

& B

Phase 3
23



Technische Daten Baureihe STP050/090

L4

Abfrage geltst ] """""""
in den Schnitt gedreht
N L -
\AZ)%.
T r7
508 - 8 8 3
N
ey = SSSS.
m in den Schnitt gedreht
Abfrage gespannt [
L1 L3
L2
Spannsystem STP ist erhiltlich in 2 GroBen:
T D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L2 L3 L4
" [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

STP 050 75 58 30 110 110 80 M 155 34 23
STP 090 118 108 51 150 135 110 172 240 34 23

I Spannhub ZLugkraft Spannkraft Max. Haltekraft R(f:ilgli/s(i;rl:c:tz WIZ:EIS:E::'Z

P [mm] [kN], 6 bar [kN], 6 bar [kN], 6 bar o
[mm] [l

STP 050 63 15 50 10 1 1
STP 090 9,32 4 125 25 15 2
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Technische Daten Baureihe STP090 “Scope”

Hubabfrage Scope ein-/ausgefahren

in den Schnitt gedreht

=
N o O < N
S 22 8 §
3 Q Q9 9 Q®
77
Abfrage gelést / Abfrage gespannt in den Schnitt gedreht
19 | Hub 33,5
9x M6x25x10.9 DIN 912
I Einzugshub Spannhub Einzugskraft Spannkraft Max. Haltekraft R(f:::lsvs(:,gr’:uriz Wiz:llgls\::e?:(:n
i [mm] [mm] [kN], 6 bar [kN], 6 bar [kN], 6 bar o
[mm] [l
STP 090 35 932 4 125 2 +15 2
Scope
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CyTab fiir Roboter _ A N~y Schnellsteck-Kupplungssystem

Roboter-Spannsystem
STP090-CR

* 100% sicher

« Ubertragung von elekirischer Energie

« Ubertragung von fliissigen und gasformigen Medien Verriegeln und Kuppeln

2ldssiger Mittenversatz + 0,5 mm

Da der CyTab in seiner verriegelten Position selbstgehemmt ist, kann die Energie

Technische Daten abgekoppelt werden. Dadurch kann man auf Drehdurchfihrungen oder andere
aufwendige Konstruktionen verzichten. Ein zuverlissiges und prizises System
Gewicht Spannsystem: 34kg zum energetischen An- und Abkoppeln mit geringsten Leckverlusten stellt hier das
Gewicht Gegenflansch: 19k Cy'F'lt SchrlelIstgck-Kupp!ung§§ystem dar: Seine Bguform |sT sehr kompgkt, gleich-
zeitig gewdhrleistet es einen duBerst geringen Stramungswiderstand mit hohen

Empfohlenes Handlinggewicht: 200 kg Durchflussraten. Lﬂi—‘
Max. Biegemoment Mx, My (statisch): 900 Nim Durch seinen integrierten Versatz- und Winkelausgleich ist es maglich,

Il
Il
: Fertigungstoleranzen und Ungenauigkeiten beim Fiigen zu kompensieren (siehe 10-0.3mm
Spannkraft mit 6,0 bar: 10 kN nebenstehende Grafik). So entfallen in der Regel zusiitzliche Aufnahmegewinde, lissices Soiel 0 0.3
Mox. zuliissige Gbertraghore Vorzentrierungen und Fihrungen. Dariiberhinaus ermdglicht eine spezielle ZU10SSIges opiet U - 6, mm
. 36 kN i i ' inschli
zentrische Zugkraft: chhtungsanprfinung gin nahezu Iec!«]gefreles Kuppeln und Trennen. Lufteinschlisse
und Verunreinigungen werden vermieden.
Max. zuldssiger Axialversatz: +1mm
. CyTab und CyFit stellen die idea- .
Max. zuldssiger Spanndruck: 10 bar iy :CSW] EinbaumaB=(B+F)*3* Sw 32 =
ger>p le Kombination von Spann- und — ’ v
Max. zuldssiger Losedruck: 12,5 bar Kupplungssystemen dar. Damit wird I S -— I
auf moderen Bearbeitungs-straBen I i
mit moglichst kurzen Riistzeiten ol al wi [ ,,,,, ,MJ, 13/ 0
ein storungsfreier, hachst effekfiver @ 9 9 ] L ffffff ®f“ SIS
Flansch werkzeugseitig 2150 Arbeitsablauf garantiert. | B VN U e !
@ @ ; @125 Fiir nhere Informationen fordern Sie ; :
Befestigungsschrauben je 6 Stck. bitte unsere Druckschrift CyFit. A
3 DIN EN ISO 4762-M12x50-10.9
» . .
- (kein Lieferumfang)
gg @ Kupplungskraft unter Druck: F=0,1- p - Zy, 4 [N] ; (p=Betriebsdruck in bar)
l \ Nippel / Male Kuppler / Female Betriebsdaten
3 Anzugs- | max. | max. Durch-
| N s | o . B | A [ B |8C| pp |BE| I SWI | o) F G| HBKBLI o |BOISW | Malel | TSR 7,
@ @ = [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]|[mm] Female [Nm] |[bar]| [/min] [mm?]
@ cO c© QC/MOG-N | 8 | 9 [175| M12x15 | 64 | 88 | 16 | [QC/FO6-N| 9 [105[35 (24| 7 [M14x1,5| 19 | 16 | |QCIMIFO6-N 4 | 126
b QC/MO8-N | 10 | 9 |205| M14x15 | 88 |10,1| 18 | |QC/IFO8-N| 9 | 11 | 9 | 4 [145|M18x1,5| 24 | 18 | |QCIMIFO8-N|25 - 30 12 133
@ @ QC/M10-N | 10 | 9 | 24 | M18x1,5 | 108|137 | 22 | [QC/F10-N| 9 | 16 | 10 |54 [17,5|M20x15| 25 | 22 | |QC/MIF10-N % 20 |19
QC/MI2N | 10 | 9 | 27 | M20x15 [127 [157| 24 | |QCIF12-N| 9 | 18 | 11 [82(195| M22x1,5 | 27 | 24 | |QCIMIF12-N 30 | 243
Spannsystem roboterseitig o QC/M14-N | 12 | 10 | 32 | M22x1,5 | 159|179 | 28 QC/F14-N| 8 | 20 | 17 | 11 | 24 | M27x2,0 | 32 | 28 | |QC/M/F14-N|30 - 40 45 366
| Befestigungsschrauben je 6 Stck.
DIN EN 1SO 4762-M12x65-10.9 QC/M16-N | 12 | 12 | 41 | M27x20 | 22,7 [227| 36 | |QCIF16-N| 6 | 25 | 29 | 14 | 32 | M36x2,0 | 48 | 43 | |QCIMIF16-N 68 | 585
(kein Lieferumfang) QC/M06-H | 8 9 [ 19 [ M12x15 | 64 | 92 | 17 QC/FO6-H| 9 [125[35(|24| 7 |M14x1,5| 19 | 16 | |QC/M/F06-H e 4 126
QC/MO8-H | 10 | 9 | 24 [ M14x15 | 9 [112] 22 | |QC/FO8-H| 9 | 12 [ 10 | 4 145 M18x1,5| 24 | 20 | |QCIMIFO8-H 12 133
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Verriegelungszylinder

Verringerten Aufwand gegeniiber
klassisch arbeitenden Zylinder, das
versprechen und halten die unter-
schiedlichen Sonderzylinder aus dem
Hause CyTec.

Die Zylinder basieren auf zwei
Grundprinzipien:

1. Die “formschliissige Verriege-

lung” verriegelt in einer klar defi-

nierfen Endposition.

2. Die “kraftschlissige Arretierung”
ermaglicht ein Abbremsen in
jeder beliebigen Zwischenpo-
sition.

Die CyTec Produkte sind von multi-
funkfionaler Bedeutung.

Multifunktional heiBt:

* Sie sind nahezu in der gesamten
Investitionsgiterindustrie in
Bereichen des Hebens und
Férderns, des Herstellens von
losenden Verbindungen und des
Spannens und Verriegelns ein-
sefzbar.

* Durch die hohen Krifte und die
integrierte Sicherheitsfunktion
vereinfachen sie aufwendige
Konstrukfionen.

* FEine Reduzierung der Bauteile
verringert die Kosten und die
Storanfilligkeit.

28

Formschliissige Verriegelung

e

Der Cylock Verriegelungszylinder hilt bewegliche Lasten in einer oder beiden

Endlagen und verriegelt formschlissig.

Typische Merkmale

* infegrierte Verriegelung

maximale Betriebssicherheit

* Haltekraft bis zu mehreren
hundert Tonnen

* keine zusitzliche Steuerung
* exakter Verriegelungspunkt
* ginfachste Installation

* kompakte Bauform

Kraftschliissige Arretierung

ha =

Der Arretierzylinder bremst bewegliche Lasten in jeder gewiinschten Position

ab und arretiert kraftschlissig.

Typische Merkmale
* hohe Haltekrdfte

* kompakte Bauform

* Eigensicherung bei Unfer-
brechung der Energiezufuhr

* stufenlose Arrefierung

* kurze Reakfionszeiten

Verriegelungszylinder

Bei einigen Einsatzfillen, besonders dann, wenn ein lingerer Hubweg gefordert ist,
bietet sich der Einsatz des CyLock Zylinders mit formschlissiger Endlagenverriege-
lung an. Dieser Zylinder verriegelt automatisch ohne jegliche Zusatzsteuerung in

einer oder den beiden Endlagen.

Wenn der Zylinder die verriegelte Endstellung erreicht, riicken Verriegelungsseg-
mente (siche System CyDim) in eine Ringnut der Kolbenstange ein und werden vom
Verriegelungsschieber formschlissig, optional mit Vorspannung, verriegelt.

In dieser Stellung ist das System selbsthemmend.

Die garantierte Absturzsicherheit und Laststeifigkeit bei mehrfachen Gegenkrften

sind wichtigsten Merkmale des CyLock Zylinders.

Anwendungsbeispiele

* Gegenhalter an Stanzen

unelastischen Dichtungen

* Sicherheitszylinder an Pressen

* SchlieBzylinder an Behdltern und Klappen
* SchlieBzylinder an Behdltern mit elastischen und

* Spannvorrichtungen fiir Bauteile
* sicheres Halten von Baugruppen auch bei Druckabfall

Da die Haltekraft ein Mehrfaches der Hubkraft betrdgt, konnen Kleinere BaugrdBen
als bei standardmdBigen doppeltwirkenden Zylinder eingesetzt werden.

Fiir ndhere Informationen fordern Sie bitte
unsere spezielle Druckschrift CyLock an.

Schieber Segr'nen'r

[

Verriegelungsnut

Verriegeln (am Beispiel eines
Iylindertyps 01):

Durch kolbenseitige Druckbeaufschla-
gung fihrt der Kolben in die Endlage
und wird stangenseitig in der Verrie-
gelungsnut formschlissig verriegelt.

Entriegeln:

Geldst wird die Verriegelung durch
stangenseitige Druckbeaufschlagung,
so dass der Kolben in die
Ausgangsposition zuriickkehrt.

hydr. Verriegelungszylinder
Baureihe HA HB
Bauform Schraubkonstruktion
Kolben & 25 - 250 mm
Hubliinge
Haltekrifte bis 440 kN bis 880 kN
Hubkrifte bis 245 kN

Ubersicht Zylinderbaureihen
pneum. Verriegelungszylinder
L . S
Zugankerversion mit quadratischem Querschnitt

0-250mm | 50-200mm | 40-250mm
frei wiihlbar
Hs320KN | bsT4OKN | bis TAOKN
bis 31 KN

pneum. Arretierzylinder
KP

Tugankerversion mit
rundem Querschnitt

40 - 300 mm

bis 60 kN
bis 68 kN
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ktische Anwendung:
eitszylinder an Pressen
Die formschlissige Verriegelung
gewdhrleistet, daB auch bei
Einwirkung hochster Lasten eine

definierte Position millionenfach
angefahren werden kann.

Praktische Anwendung:

CyLock mit stangenseitiger und
kolbenseitiger Verriegelung zur
Leitradverstellung in Turbinen

Durch die Selbsthemmung in der
verriegelten Position ist das sichere
VerschlieBen auch im Falle einer
energetischen Unterbrechung
gewdhrleistet.

Praktische Anwendung:
Gegenhalter am Stanz-, Prige-
oder Schweimaschinen

Eine optionale Technik ermdglicht
eine Kraftiberhohung wahrend des
Stanz-, Priige- oder SchweiBvor-
ganges. Die Kraftiberhohung im
Arbeitsbereich ist konkret bestimmbar
und verfolgt die Idealkennlinie.
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Ihre kompetenten Partner fiir innovative technische Losungen

m Verriegelungszylinder
m Kernzug-Verriegelungszylinder
m Andocksystem mit Selbstverriegelung
m Hydromechanisches Spannelement
m Spannverriegelung mit Zange
m Arretierzylinder
m Multifunktionale Hubsdule
m Palettenspanner

CySpeed

Spindel-Spannsystem

Motorspindel

Manuelle Werkzeugspanntechnik

Schnellsteck-Kupplungssystem

Werkzeug-/Spindeliiberwachungssystem

Werkzeugkihl- und Schmiertechnik

2-Achs-NC-Friiskopftechnik

Torquemotoren
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CYTEC WELTWEIT

@ sales & Services, Hausadresse und Niederlassungen:

Julich, Deutschland | Pliezhausen, Deutschland | Oldham, GroBbritannien
Le Pecq, Frankreich | Leiria, Portugal | Mailand, Italien | Liberec, Tschechien
Schwarzenburg, Schweiz | Donaujvaros, Ungarn | Port Saint Lucie, USA
Anaheim, USA | Aragua, Venezuela | Indianépolis, Brasilien

Shanghai, China | Taichung City, Taiwan

If

CYTEC

SYSTEMS

CYTEC Zylindertechnik GmbH

Steffensrott 1 ¢ D-52428 Jilich
Tel.: (+49) 2461 / 6808-0 * Fax: (+49) 2461 / 6808-758
E-mail: info@CYTEC.de ¢ http:// www.CYTEC.de ¢ www.CYTEC.blog
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